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(Regel71.1 PCT) 



Absendedatum 
(TagMonaWahr) 



26.04.2005 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
i S40095PCT 



WICHTIGE MITTEILUNG 



I Internationales Aktenzeichen 
i PCT/DE2004/000452 



Internationales Annneldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
09.03.2004 



I Priori tatsda turn (Tag/Monat/Jahr) 
; 21.03.2003 



Anmelder 

SAUERESSIG GMBH + CO. et al. 



1, Dem Anmelder wird mitgeteilt, daB ihm die mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragte Behorde 
hiermit den zu der internationalen Anmeldung erstellten internationalen vorlaufigen Bericht zur 
Patentierbarkeit. gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen, iibermittelt. 



2. Eine Kopie des Berichts wird - gegebenenfalls mit den dazugehorigen Aniagen - dem Internationalen Buro 
zur Weiterleitung an alle ausgewahlten Amter ubermittelt. 

3. Auf Wunsch eines ausgewahlten Amts wird das Internationale Buro eine Ubersetzung des Berichts (jedoch 
nicht der Aniagen) ins Englische anfertigen und diesem Amt ubermitteln. 



4. ERINNERUNG 

Zum Eintritt in die nationale Phase hat der Anmelder vor jedem ausgewahlten Amt innerhalb von 
30 Monaten ab dem Prioritatsdatum (oder in manchen Amtern noch spater) bestimmte Handlungen 
(Einreichung von Ubersetzungen und Entrlchtung nationaler Gebuhren) vorzunehmen (Artikel 39 (1)) (siehe 
auch die durch das Internationale Buro im Formblatt PCT/lB/301 ubermittelte Information). 

1st einem ausgewahlten Amt eine Ubersetzung der internationalen Anmeldung zu ubermitteln, so muB diese 
Ubersetzung auch Ubersetzungen aller Aniagen zum internationalen vorlaufigen Bericht zur Patentierbarkeit > 
enthalten. Es ist Aufgabe des Anmelders, solche Ubersetzungen anzufertigen und den betroffenen ; 
ausgewahlten Amtern direkt zuzuleiten. • 

Weitere Einzelheiten zu den maBgebenden Fristen und Erfordernissen der ausgewahlten Amter sind Band II i 
des PCT-Leitfadens fur Anmelder zu entnehmen. 



Der Anmelder wird auf Artikel 33(5) hingewiesen, in welchem erklart wird, daB die Kriterien fur Neuheit, 
erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit, die im Artikel 33(2) bis (4) beschrieben werden, nur 
fur die Internationale vorlaufige Prufung Bedeutung haben, und daB "jeder Vertragsstaat (...) fur die 
Entscheidung uber die Patentfahigkeit der beanspruchten Erfindung In diesem Staat zusatzliche oder 
abweichende Merkmale aufstellen" kann (siehe auch Artikel 27(5)). Solche zusatzlichen Merkmale konnen 
z.B. Ausnahmen von der Patentierbarkeit, Erfordernisse fur die Offenbarung der Erfindung sowie Klarheit 
und Stutzung der Anspruche betreffen. 



Name und Postanschrift der mit der Internationalen Prufung 
beauftragten Behorde 



Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Fernandez Gomez, L 

Tel. +49 89 2399-7449 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
S40095PCT 



WEITERES VORGEHEN 



siehe Formblatt PCT/lPEA/416 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/DE2004/000452 



Internationales Anmeldedatum (Tag/Monat/Jahr) 
09.03.2004 



Prioritatsdatum (TagA\Aonat/Jahr) 
21 .03.2003 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK. . 
D21H25/06 



Anmelder 

SAUERESSIG GMBH + CO. et al. 



1. Bei diesem Bericht handelt es sich um den internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der j 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gema3 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. DIeser BERICHT umfafBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. , 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. S (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt 7 Blatter; dabei handelt es sich um ! 

(3 Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel i 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

S Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 

internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hrnausgeht. i 

b. □ (nuran das Internationale Buro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/bes elektronischen ■ 

Datentrager(s) angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll und/bder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der VenA/altungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

S Feld Nr. I Grundlage des Bescheids 

□ Feld Nr. II Prioritat 

□ Feld Nr. Ill Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 

Anwendbarkeit 

□ Feld Nr. IV Mangelnde Einheitlichkejt der Erfindung 

S Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 

und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

□ Feld Nr. VI Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

□ Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

S Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
02.10.2004 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
26.04.2005 


Name und Postanschrift der mit der internationalen Prufung 
beauftragten BehOrde 

— Europaisches Patenlamt 

JJft D-80298 Munchen 

m) Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
^ Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevoltmachtigter Bediensteter 

Nestby, K ! ^ } 

Tel. +49 89 2399-8625 *V,..^*o-'** 
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. INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT Internationales Aktenzeichen 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/DE2004/000452 

10/549765 

Feld Nr. I Grundlage des Berlchts 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich um die Sprache der Ubersetzung handelt. die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentiichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regein 55.2 und/Dder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf sine Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

4-6. 8, 9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

1 , 2, 2a, 3, 7 eingegangen am 1 9.01 .2005 mit Schrelben vom 1 8.01 .2005 

Anspruche, Nr. 

1-9 eingegangen am 19.01.2005 mit Schrelben vom 18.01.2005 

□ einem Sequenzprotokoll und^der etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. El Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

H Anspruche: Nr. 6,8,13,14 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. E Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 
H Anspruche: Nr. 6 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen warden: 
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Fetd Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 . Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Ja: 


Anspruche 


1-9 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche 


1-9 


Nein: 


Anspruche 




Ja: 


Anspruche: 


1-9 


Nein: 


Anspruche: 





Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen Oder zu der Frage, ob die Anspruche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 

siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/lPEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) ^ PCT/DE2004/000452 

2u Punkt I 

Grundiage des Bescheides 

1. Eine Wellenlange der Strahlung zwischen 1000 nm und 1000 [im war ursprunglich 
nur fiir Mikrowellen-Strahlung offenbart, vgL den ursprunglichen Anspruch 7 mit 
Ruckbeziehung auf Ansprueh 6, samt dem zweiten Absatz der Beschreibungsseite 6. 

Das Streichen dieses Merknnals inn neuen Anspruch 6 bringt Sachverhalte ein, die 
uber den Ininalt der Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung 
hinausgehen. Es liegt somit ein VerstoB gegen Artikel 19(2), bzw. Artikel 34(2)(b) 
PCTvor. 



Zu Punkt V 

Begriindete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderlschen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststeliung 

2. Es wird auf die folgenden Druckschriften verwiesen: 
D1: EP-A-0 671 504 

D2: DE-A-196 39 491 (vgl. Spalte 3, Zeilen 32-37) 
D3: EP-A-0 989 231 

Entweder D1 oder D2 wird als nachstiiegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Diese Druckschriften offenbaren ein 
Herstellungsverfahren fur ein absorbierendes Faserprodukt, bei dem ein Ausgangs- 
Faserprodukt (Altpapier, bzw. Papier) mit einem fluiden Medium (Wasser, 
Wasserdampf) behandelt ("benetzt" ) wird und das fluide Medium "schlagartig" unter 
EinfluB von Strahlung verdampft wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Verfahren durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2004/000452 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.1 Die nnit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, die Faserstruktur zerstorungsfrei aufzulockern, vgl. Seite 6 der 
Beschreibung. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Annneldung fur diese Aufgabe vorge-schlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Obwohl nach den bekannten Verfahren wohl auch eine gewisse Auflockerung der 
Faserstruktur erfolgt, ist das Ziel unterschiedlich, namlich entweder "Sprengung der 
Struktur der Festkorper" (D2, Spalte 1, Zeilen 59-68) oder "Herstellung von 
geschaunntem Material" (D1). 

GennaB D3 ist das Ziel der Behandlung einer Papier- oder Tissuebahn mittels 
Mikrowellen die Feuchteprofilierung bei der Trocknung. 

D2 erwahnt "Mikrowellen im Leistungsbereich von 10 W bis 50 kW". In keiner von 
den Druckschriften D1, D3 wird die Hohe der Leistungsdichte der Strahlung 
angegeben. In der Beschreibung der vorliegenden Anmeldung (vgl. den 
Bruckenabsatz zwischen den Seiten 6 und 7) wird behauptet, diese Leistungsdichten 
(des Anspruchs 1) iiegen urn GroBenordungen uber denen herkonnmlicher 
Mikrowellenquellen und fuhren zu einer explosionsartigen Verdampfung des fluiden 
Mediums innerhalb denn Ausgangs-Faserprodukt. 

Der Fachmann wurde sonnit - ausgehend vom bekannten Stand der Technik - nicht 
zur Losung der Aufgabe gelangen ohne erfinderisch tatig zu werden, 

2.2 Die Anspriiche 2 bis 9 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls 
die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

Zu Punkt VIM 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) PCT/DE2004/000452 

3. Das Wort "derart" in der letzten Zeile des Oberbegriffs von Anspruch 1 scheint 
uberflussig zu sein. 
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Herstellungsverfahjen flir absorbierendes Faserprodukt und abcorbierendec Facerprodukt 

Die Erfindung betrifft ein Herstellungsverfahren fur ein absorbierendes Faserprodukt, bei dem 
ein Ausgangs-Faserprodukt bereitgestellt wird, mit Fasem, die statistisch zum einen mit ei- 
nem Abstand beabstandet voneinander vorliegen und die sich zum anderen in Beruhrungs- 
punkten beriihren. Dio Erfindung botrifft Quoh oin naoh dom HorotoUungsvorfohron horgootoll 
too QbDorbiorendec Fasorprodukti 

Faserprodukte wie Hygieneprodukte oder sogenannten Non-Wovens, wie zum Beispiel Papier 
fur KiichenroUen, Toilettenpapier und Tissues etc., zeichnen sich durch ihre hche Absorpti- 
onsfahigkeit aus. Die Absorptionsfahigkeit eines Faserproduktes bestimmt dessen Qualitat 
und Wert. Ganz uberwiegend eingesetzte Faserarten sind z.B. Fasem aus Holzzellstoffen. 

Die Absorptionsfahigkeit eines Faserproduktes wird dabei im vvesentHchen durch das freie 
Volumen in einem solchen Faserprodukt bestimmt. Dabei kommt es hauptsachhch auf die 
Anordnung der Fasem zueinander an, die statistisch zum einen mit einem Abstand voneinan- 
der beabstandet vorhegen und sich zum anderen in Benihrungspunkten beriihren. Die Zwi- 
schenraume zwischen den Fasem kormen zur Aufnahme von Fitissigkeiten aller Art dienen. 
Daneben spielt auch die Aufhahmefahigeit der Faser selbst eine Rolle. 

Zur Herstellung von absorbierenden Faserprodukten bekannte Verfahren begniigen sich mit 
der Herstellung eines Faserproduktes, dessen Absorptionsvermogen durch die genannte An- 
ordnung der Fasem sowie durch die Eigenschaft der Fasem selbst im HerstellungsprozeB be- 
stimmt ist. Hinsichtlich Faserprodukte sind bislang keinerlei MalJnahmen bekannt, die aufier- 
dem die Absorptionsfahigeit solcher Faserprodukte erhShen konnten und dabei auf die spezi- 
fischen Eigenschaften von Faserprodukten Riicksicht nehmen. 

Ganz allgemein ist aus der DE 196 39 491 C2 bekannt, die Oberflache von Partikeln, wie 
Granulate oder Pulver, z.B. Betonstticke, dadurch zu vergroflem, dafi die zumindest in be- 
grenztem Umfang Flussigkeiten absorbierenden Partikel einer Flussigkeit oder einer diese 
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enthaltenden feuchten Atmosphare ausgesetzt vverden, bis die Flussigkeit zumindest in die 
oberflachennahen Bereiche der Partikel, vorzugsweise bis zum Kern derselben, penetriert ist . 
Danach werden die fltissigkeitshaltenden Partikel mit Mikrowellen bis zum schlagartigen 
Verdampfen der penetrierten Flussigkeit und Aufsprengen der Struktur der Partikel bestrahlt. 
Dieses Verfahren findet Anwendung auf weitgehend harte Partikelstrukturen und erhalt als 
Ergebnis zersprengte Partikel, da die Flussigkeit innerhalb der Partikel verdampft wird. 

Im Unterschied zu lose aneinander liegenden Partikeln ist ein Faserprodukt jedoch aus einem 
Konglomerat von Fasem gebildet, die aufgrund ihrer Beschaffenheit zusammenhangend und 
das Konglomerat, z.B. als Papier, zusammenhalten. Die Fasem liegen statistisch, zum einen 
mit einem Abstand beabstandet voneinander vor und beriihren sich zum anderen in Beriih- 
rungspunkten. 

Eine Umsetzung des genannten Verfahrens bei Faserprodukten obiger Art wiirde das Faser- 
produkt unbrauchbar machen und hatte zumindest ganz fatale Nachteile, da die Faserstruktur 
und das Konglomerat unkontroUiert zerstort bzw, zersprengt wiirde. Desweiteren wiirde die 
intensive Strahlung die im Faserprodukt verwendete Faser selbst thermisch angreifen und zu 
einer thermischen Schadigung des Fasermaterials fuhren, was nlir vordergriindig zu einer Er- 
hohung einer Flussigkeitsaufhahme zu fuhren scheint. Durch die nachhaltige Schadigung der 
Faser wiirde aber das Faserprodukt rau werden, und in nassem Zustand leicht zerfallen, was 
das Faserprodukt weniger au&iahmefahig und praktisch unbrauchbar macht. Bislang sind kei- 
ne Herstellungsverfahren bekannt, bei denen versucht wird, die Absorptionsfahigkeit von Fa- 
serprodukten nach ihrer Herstellung als solche vorteilhaft zu beeinflussen. Wtinschenswert 
ware ein Herstellungsverfahren, das eine ungewoUte thermische Schadigung des Fasermateri- 
als weitgehend vermeidet und dennoch in der Lage ist, die Fliissigkeitsaufnahme eines absor- 
bierenden Faserproduktes erheblich zu verbessem. 



fiin r r ^tnlln nf>t?.t Hir> TJ.rfiriHmnff nn, Hnron Anfrtnhn nn int Qin WorntnlliinrTnyorfohron fur 




2 



GEAENDERTES BLATT 



?1 9/61/2665 



-2a- 



«Die EP 0 671 504 Al betrifft ein Verfahren zur Herstellung von geschaumtem 
Material aus Altpapier und dergleichen, das als fliissiger, vorzugsweise waBriger 
Brei warmebehandelt wird, indem der Brei einer Mikrowellenstrahlung ausgesetzt 
wird, so dafi der Papierbrei durch den entstehenden Dampf aufgeblaht und in einen 
porosen Zustand versetzt wird. 

Die EP 0 989 23 1 A2 betrifft ein Verfahren zur Feuchteprofilierung einer zu trock- 
nenden Faserstoffbahn, bei dem ausgenutzt wird, daB Wasser Hochfrequenz- 
und/oder Mikrowellen stSrker absorbiert als das trockene Papier, d.h. deren Fasem. 

) 

An dieser Stelle setzt die Erfindung, deren Aufgabe es ist, ein Herstellungsverfahreri 
ftir ein absorbierendes Faserprodukt anzugeben, bei dem eine Absorptionsfahigkeit 
des absorbierenden Faserproduktes im Vergleich zu der Ausgangs-Absorptionsfahig- 
keit des Ausgangs-Faserproduktes verbessert ist.» 
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Weiter ist es Aufgabe der vorliegenden Erfmdung, ein nach dem Herstellungsverfaluen her- 
gestelltes absorbierendes Faserprodukt anzugeben. 

Betreffend das Herstellungsverfahren wird die Aufgabe durch die Erfindung gemaB dem Her- 
stellungsverfahren der eingangs genaimten Art gelost, bei dem erfindungsgemafi 

das Ausgangs-Faserprodukt mit einem fluiden Medium derart behandelt wird, daB die 
Fasem wenigstens teilweise benetzt werden, und 

) - das fluide Medium unter Einflufl von Strahlung zwischen den Fasem derart schlagartig 
verdampft wird, daB ein durch das verdampfende fluide Medium erzeugter Verdamp- 
fungsdnick auf die Fasem eine kinematische Wirkung hat, die den Abstand zwischen 
den Fasem erhoht. 

Dabei wird Mikrowellenstrahlung mit einer Leistungsdichte zwischen lO^W/mm^ 
und lO^W/mm^ verwendet. 

Die Erfindung geht dabei von der (Jberlegung aus, daB eine Ausgangs-Absorptionsfahigkeit 
eines Ausgangs-Faserproduktes im Rahmen eines tiblichen Herstellungsprozesses durch die 
ublichen mechanischen Einflusse auf das Ausgangs-Faserprodukt im Rahmen des Ublichen 
Herstellungsprozesses begrenzt ist. Die Erfmdung hat erkannt, daB sich diese Ausgangs- 
Absorptionsfahigkeit ganz hauptsachlich durch den statistischen Abstand der Fasem zueinan- 
der in dem Ausgangs-Faserprodukt bestimmt. Die Uberlegungen der Erfmdung fuhren dazu, 
daB durch eine Erhohung des Abstandes der Fasem zueinander auch die Ausgangs- 
Absorptionsfahigkeit erheblich verbessert wird. Dazu wird die Faser oberflachlich durch das 
fluide Medium benetzt. Eine schadigende thermische Einwirkimg der Strahung auf die Faser 
selbst wird vermieden, was erhebliche Nachteile hinsichtlich der Festigkeit des Ausgangs- 
Faserproduktes mit sich gebracht hatte. Dem gegeniiber hat die Erfmdung erkannt, daB unter 
Einsatz eines fluiden Mediums auf der Oberflache der Faser und massiver Strahlung ein je- 
denfalls ungewollter EinfluB auf die Faser selbst weitgehend vermieden wird. Das Konzept 
der Erfmdung sieht deshalb vor, daB nach wenigstens teilweiser Benetzung der Fasem die 
Strahlung ganz uberwiegend auf das fluide Medium' wirkt und zwar indem die Strahlung das 
fluide Medium schlagartig verdampft. GemaB dem Konzept der Erfmdung ft'ihrt dies bei einer 
ausreichend sclinellen Verdamp fling des fluiden Mediums zu einem auf die Fasem wirkenden 
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bei gepulster oder kontinuierlicher Mikrowellenstrahlung oder sonstiger Strahlung, zwischen 
10-^ W/mm^ und 10^ W^att/ram^ vort e ilhaft zur Erreichung des obengenannten kinematischen 
Effektes bei einem Ausgangs-Faserprodukt geeignet sind. Diese Leistungsdichten liegen um 
GroCenordungen liber denen herkommlicher Mikrowellenquellen, welche letztere zwischen 
10 und 100 W<fttt/nim^ liegen. Der GroBenordnungsunterschied fiihrt praktisch zu einer explo- 
sionsartigen Verdampfiing des fluiden Mediums innerhalb dem Ausgangs-Faserprodukt, was 
zu der erwahnten kinematischen Wirkung auf die Fasem fiihrt. Eine derart hohe Leistungs- 
dichte laBt sich vor allem durch eine leistungsstarke Strahlungsquelle und durch eine entspre- ^ 
chend starke Fokussierung der Strahlung erreichen. Diese Prinzipien gelten grundsatzlich fur 
jede Art der eingesetzten Strahlung. Mikrowellenstrahlung eignet sich besonders, da dabei die 
Absorption in dem zweckmaBigerweise wassrigen oder dampfformigen fluiden Medium hoch 
) ist, wahrend sie bei ublichen Fasem im Vergleich um GrSBenordnungen geringer ist. 

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung des vorgeschlagenen Herstellungsverfahrens sieht 
in einem weiteren Verfahrensschritt vor, daJJ die Zeitspanne zwischen der Benetzung der Fa- 
sem, durch Behandlung des Ausgangs-Faserproduktes, mit dem fluiden Medium einerseits 
und der schlagartigen Verdampfiing des fluiden Mediums, unter EinfluB der Strahlung, ande- 
rerseits, gezielt eingestellt wird. Dadurch wird das AusmaB einer Diffusion des fluiden Medi- 
ums zwischen und/oder, wenn erwunscht, in die Fasem hinein gesteuert. Je nach Art der Be- 
dampfling und der Art des Bedampfungsmediums kann namlich gemafi dieser Weiterbildung , 
zusatzlich zur kinematischen Wirkung zwischen den Fasem, eine gezieite Beeinflussung der 
Faserstruktur erreicht werden, ohne daB diese Faser ungewoUt thermisch geschadigt oder zer- 
stort wird. Im Unterschied zu bekannten Verfahren, die ein Zersprengen von Partikeln vorse- 
hen wird auJ5derdem bei der hier vorgeschlagenen Weiterbildung, je nachdem welche Ober- 
flachenenergie das fluide Medixxm/Bedampfungsmedium aufweist, dasselbe dazu neigen, sich 
ausschlieBlich auf der Faser anzulagem, diese also nur oberflachlich zu benetzen, ohne sie zu 
pentrieren. Wenn erwunscht kann dem fluiden Medium auch erlaubt werden in die Fasem 
hineinzudifiindieren. Da dieser ProzeB durch bekannte Zeitskalen bestinmit ist, laBt sich ge- 
zielt einstellen, wie groB ein Anteil der Menge des fluiden (Bedampfung-) Mediums ist, der 
sich auf der Faser bzw. in der Faser befindet. Somit laBt sich liber die genannte Zeitspanne 
sicherstellen, daB die Fasem ausschlieBlich auf ihrer Oberflache benetzt werden, sich das flui- 
de Medium also nur auf der Oberflache der Faser anlagert und die Zwischenraume zwischen 
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Anspriiche 

1 . Herstellungsverfahren fiir ein absorbierendes Faserprodukt, bei dem 

- ein Ausgangs-Faserprodukt bereitgestellt wird, mit Fasem, die statistisch zum einen 
mit einem Abstand voneinander beabstandet vorliegen und die sich zum anderen in 
Beruhrungspunkten beriihren, und 

- das Ausgangs-Faserprodukt mit einem fluiden Medium derart behandelt wird, daB 
die Fasem wenigstens teilweise benetzt werden, wobei das fluide Medium unter Ein- 
fluB von Strahlung derart schlagartig zwischen den Fasem verdampft wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlung mit einer Leistungsdichte 
zwischen lO^W/mm^ und lO^W/mm^ auf das Faserprodukt aufgegeben wird, so daJ3 
ein durch das verdampfende fluide Medium erzeugter Verdampfungsdmck auf die 
Fasem eine kinematische Wirkung hat, die den Abstand zwischen den Fasem erhoht. 

2. Herstellungsverfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Ausgangs-Faserprodukt mit dem fluiden Medium in Form von Dampf bedampft 
und/oder durchdampft wird. 

3. Herstellungsverfahren nach Anspmch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Ausgangs-Faserprodukt mit dem fluiden Mediimi in Form einer Emulsion be- 
netzt und/oder durchnetzt wird. 

4. Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasem homogen benetzt werden. 

5. Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, d a B die kinematische Wirkung auf die Fasem zu einer Verdichtung der 
Fasem an den Beruhrungspunkten fiihrt. 

6. Herstellungsverfahren nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Strahlung eine Wellenlange zwischen lOOOnm und 1000|im hat. 
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8. 



) 

9. 



Herstellungsverfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Expositionszeit zwischen l|is und lOOOms liegt. 

Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

in einem weiteren Verfahrensschritt die Zeitspaiine zwischen der Benetzung der Fasem 

mit dem fluiden Medium einerseits, 

und 

der schlagartigen Verdampfiing des fluiden Medium andererseits, 

gezielt eingestellt wird, um das AusmaB einer Diffusion des fluiden Mediums zwischen 

und/oder in die Fasem hinein zu steuem. 

Herstellungsverfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet^daBin noch einem weiteren Verfahrensschritt nach der schlagartigen 
Verdampfung des fluiden Mediums das Ausgangs-Faserprodukt mit einem fluiden Fi- 
xiermedium behandelt wird. 
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